
 

 

장수명에의 도전 

 

 

KOIKE 특허의 전극 제조 방법으로 대전류치에 있어서도 장시간의 내구성을 실현했

습니다. 

從來機(當社比)와 비교해도 400A 출력 시에서 약1.5배의 수명으로 되어 있습니다. 

 

 

 

▣ 전극의 수명(純ARC시간)   

 

 출력 전류 값(A) 現行A型 전극(分) 新製品 P型전극(分)  

 400A 30 90  

 360A 90 120  

 260A 180 240  

 

 

TIP은 절연TYPE의 TIP이며 전극과 거의 동등한 소모량 결국, 전극1에 대해서 TIP1

의 비율로 되어 있습니다. 

또, 전극 TIP을 동시에 교환이 가능한 것은, 작업의 정지시간을 관리할 수 있으며 

결과로서 생산성을 향상시키는 결과로 됩니다. 

 

 

트랜지스터 인버터 방식의 채용으로 이상적인 직류제어를 실현했습니다. 

소모전력도 약 25% 삭감할 수 있습니다. (當社比) 

  

 

사용의 편리함   

절단 대상에 응한 전류치의 절환으로 절단속도 우선 제원과 절단면 우선의 복수의  

제원을 준비하여 요구에 응하고 있습니다. 

 

 

고이께 코리아 엔지니어링(주)
절단기 및 용접 기구의 名家 



전류 별로 나누어 사용되는 절단속도(mm/min) (SS400) 

 

출력전류치 
두께 

260A 360A 400A 

(6) (5000) - - 

9 4000 - - 

12 3300 3700 4000 

16 2500 2750 3000 

19 2000 2260 2650 

22 1700 1980 2250 

25 1450 1600 1950 

28 - 1400 1650 

32 - 1300 1375 

36 - 1050 1150 

 

 

GAS 절환 방식 

 

START시의 GAS 절환방식, 전극의 소모가 가장 심한 START시에 PLASMA GAS를 AIR로 

바꾸어, 산소 순도를 내림으로서 소모를 극도로 줄이고 있습니다. 
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